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Hoken

Intro

Este modelo proporciona una banda modular disefiada para aplicaciones radiales, con un elevado porcentaje de

apertura; en donde se debe verificar un radio de giro minimo de 2,2 veces el ancho de la banda (medido desde el
borde interno de la banda). La disponibilidad de los mddulos punteras con guias laterales, amplia la superficie
de apoyo de la banda modular. La posibilidad de utilizacion en recorridos rectos o curvos, ya sea en planos

horizontales o inclinados, la hace ideal para aplicaciones instaladas en espacios reducidos, sin la necesidad de
combinaciones o transferencias complejas al utilizar transportes de recorrido recto.

El disefio geométrico de los modulos genera una superficie de abertura del 42% que se disponen entodo el
ancho de la banda, aportandoles excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje como también facilitando
los procesos de limpieza. La disponibilidad de paletas empujadores la hacen aptas para elevacion de productos.
Por sus caracteristicas de disefio, este modelo es provisto con sus correspondientes elementos de contencién
lateral, compuestos por los perfiles guias laterales y sus punteras guia (en eje traccion y de eje retorno); los cuales
aseguran el funcionamiento correcto y eficiente del conjunto.

Este modelo se desempeiia exitosamente en las siguientes industrias:

@ Panaderia, transporte de masas, lineas de enfriamiento, transporte interno, y empaquetado.
@ Pasta, incluyendo lineas de refrigeracion

@ Aplicaciones en general destinados para congelacién, enfriamiento o reposo de productos..
@ Transporte de cajas y envases, tineles de envasado, transportadores de alimentacién de

pallets.

Tolerancias

Los mdédulos de la banda curva no poseen una medida estandar, ya que la banda esta constituida por médulos y
punteras. Los mddulos se colocan en el centro de la banda para lograr difentes anchos de banda. Las punteras se
ubican Gnicamente en los extremos y su funcién es dar una traba adecuada, para la colocacion de accesorios, y en
el caso de que la banda tenga “brazo”, sirve para evitar que la banda se levante en los tramos curvos.

La banda estd disponible desde 110 mm en adelante con incrementos de 26,7 mm; ya que ésta es la longitud de

cada link:

LINEAS DE CORTE

avance de
la banda

avance de
la banda

VN P |
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M5000

A (mm)

26,9

COLOR

MATERIAL
Polipropileno

cODIGO
HC42-M-05001-PP
HC42-M-05051-PP

MODELO

Central Derecho

Blanco

Central Izquierdo

26,7

Natural

Resina Acetal

HC42-M-05000-RA
HC42-M-05050-RA

Central Derecho
Central Izquierdo
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Punteras Cortas
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cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)

Der. Corta S/Brazo HC42-M-05101-PP

Polipropileno Blanco 26,9

Der. Corta C/Brazo HC42-MB-05101-PP

Der. Corta S/Brazo HC42-M-05100-RA P feaEle el 26,7

Der. Corta C/Brazo HC42-MB-05100-RA
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MODELO cépiIGo MATERIAL COLOR A (mm)
Izq. Corta S/Brazo HC42-M-05201-PP Polipropileno  Blanco 26,9
Izq. Corta C/Brazo HC42-MB-05201-PP
Izq. Corta S/Brazo HC42-M-05200-RA ‘Resina Acetal - Natural 26,7

Izg. Corta C/Brazo

HC42-MB-05200-RA
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Punteras Largas

[47%

MODELO copIGOo MATERIAL COLOR A (mm)
Der. Larga S/Brazo HC42-M-05151-PP

Polipropileno Blanco 26,9
Der. Larga C/Brazo HC42-MB-05151-PP
Der. Larga S/Brazo HC42-M-05150-RA Resina Acetal- Natural 26.7
Der. Larga C/Brazo HC42-MB-05150-RA ’
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MODELO cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)

Izg. Larga S/Brazo HC42-M-05251-PP
Izg. Larga C/Brazo HC42-MB-05251-PP
Izg. Larga S/Brazo HC42-M-05250-RA
Izg. Larga C/Brazo HC42-MB-05250-RA
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Polipropileno Blanco 26,9

-Resina Acetal - Natural 26,7




Paletas

Las punteras son accesorios fundamentales para el correcto funcionamiento de la banda curvay su funcion es
guiar e introducir la banda curva al perfil de contencidn lateral F. Las mismas se colocan en la parte superior del

transportador en el eje de retorno y en la parte inferior en el eje motriz

A ’

3

1

2y

© 42
MODELO coDIGO MATERIAL COLOR A (mm)
CentralDergcha HC42-P-05401-PP Polipropileno  Blanco 26,9
Central Izquierda HC42-P-05451-PP
Central Derecha  HC42-P-05400-RA e BT 26,7

Central Izquierda  HC42-P-05450-RA
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Pinones Z10




Pinones

Diametro Primitivo 135 mm

134

cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HC42-RC-0510381-PP Polipropileno Blanco 381
HC42-RC-0510380-RA Resina Acetal Natural ’
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Tapon

La funcion del tapon es evitar que la varilla de articulacion se desplace lateralmente. Ademas, es fundamental en

ambientes con variaciones de temperatura para contener la expansion de las mismas.

Tapon Varilla

110

A
2y

CcODIGO MATERIAL COLOR
HC42-S-05007-PA Poliamida Rojo

Varilla

La funcidn de la varilla de articulacion es vincular o unir los médulos de la banda, formando un sistema Unico. Es
fundamental su correcto control en determinados lapsos de funcionamiento ya que es el elemento principal para
definir la vida Gtil del conjunto.

I
cODIGO MATERIAL COLOR

/ﬁ’gs HK50-V-05981-PP Polipropileno Blanco

/Y‘ HK50-V-05980-RA Resina Acetal Natural
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Perfiles

Los perfiles para la banda curva han sido desarrollados especificamente con el fin de proporcionar un maximo

rendimiento a lo largo de la trayectoria del producto. Para ello se disefiaron dos tipos de perfiles: Uno para la

banda con brazo y otro para la banda sin brazo.

PERFIL BARANDA SIN BRAZO

;?,* 12 m¢

4 A

39

\ 4

PERFIL BARANDA CON BRAZO
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cODIGO MODELO MATERIAL COLOR
HC-PRF-00171-APM  Sin Brazo APM Blanco
HC-PRF-00081-APM  Con Brazo

Ha sido desarrollado con el fin de evitar el levantamiento de la banda en la zona del radio externo, producido por

la fuerza de traccién de la banda necesaria para su funcionamiento.
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Punteras Guias

Las punteras son accesorios fundamentales para el correcto funcionamiento de la banda curva y su funcion
es guiar e introducir la banda al perfil de contencion lateral F. Las mismas se colocan en la parte superior del
transportador en el eje de retorno y en la parte inferior en el eje motriz.

@5 21,5 |
ol S
[R—
100
cODIGO MODELO MATERIAL COLOR
HC-PM-00170-APM Motriz sin Brazo APM Natural
23]
5 - S
| 170 N
< »|
cODIGO MODELO MATERIAL COLOR

HC-PM-00170-APM Retorno sin Brazo APM Natural




Punteras Guias

69,1

22,5
o
L o o

copIGO MODELO MATERIAL COLOR

HC-PMB-00080-APM  Motriz con Brazo APM Natural

f j .1 ‘
l< 170 N
< >

c6DIGO MODELO MATERIAL COLOR

HC-PMB-00080-APM  Retorno con Brazo APM Natural
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Indicaciones para el Montaje

La manera correcta de colocar las punteras o médulos queda determinada por la geometria de la banda, ya

que es posible el error debido fundamentado en la simetria de la misma. La colocacion incorrecta se nota en la
ubicacion final del brazo, el cual queda desalineado respecto a los demas, en la geometria del eje central de cada
modulo o punteray en el alojamiento para accesorios. Por lo tanto, en el momento de instalar la banda, tener en

cuenta la siguiente precaucion:

(O = Bm B m R = R = B B = |

T g et et e et pt et et et e
=333 3- 33333
bl _ 2 _ 2 3. 3 _32_ 32 _32_12_13_
Sentido de Avance -3 32 3 _ 3 _32_3 3 _13 3
2 T e e p e e p e e s
< sl _3_3_1_1_ 9 ey ey ey e
< ME—3-3-3-3-3-3 3313
f bl _3_3_3_32_3_32_132_12_1_]
3 ~ b - - - - - -l - -
< | g jmg g ey ey |y ey ey ey =
< pE_3_3_3_32_32_32_32_12_12_
1 bt e e g ey e fe2p ) [ s
B _3_32_3_3_32_3_132_12_13_
e S S S She S She e S S

La marca Hoken ubicada en una de las caras de la superficie de la banda debe quedar “hacia abajo”. Es decir,
quedar en contacto con las pistas de deslizamiento que se encuentran ubicadas en el recorrido de ida.

Requisitos Basicos: Chasis

Pifion Z10
EEAEIEAE)
8\! 9
S O SEDAN)
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Indicaciones para el Montaje

ANCHOS DE BANDA, RADIOS DE GIRO Y CANTIDAD DE PINONES

Los anchos de banda quedan determinados por la longitud de cada link. Asi, los diferentes anchos de bandas

en milimetros pueden ser:
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Requisitos

ANCHOS DE BANDA, RADIOS DE GIRO Y CANTIDAD DE PINONES

Los anchos de banda quedan determinados por la longitud de cada link. Asi, los diferentes anchos de bandas

en milimetros pueden ser:

2322325552
oottt s
e e e o e e e e Pt St

e = T D S
= e .‘.‘.‘gﬁ§§@ S

Radio de Giro Externo
Radio de Giro Interno ’

RESISTENCIA MECANICA DE LA BANDA MODULAR

Para que las maquinas y estructuras funcionen apropiadamente, su disefio requiere entender el comportamiento
mecanico de los materiales usados. Por lo general, la Gnica manera de establecer el comportamiento de los
materiales cuando estan sometidos a cargas, es llevar a cabo experimentos en el laboratorio. El procedimiento
usual es colocar pequefias probetas de material en maquinas de prueba, aplicar las cargas y medir las
deformaciones resultantes.

En este sentido, Hoken realiza ensayos de materiales para conocer las propiedades de sus productos y brindarle
al cliente la maxima seguridad en el uso de las bandas modulares.

La carga maxima admisible es la fuerza maxima que puede hacer una banda por unidad de longitud a lo ancho de
la misma.

Asi, los datos correspondientes a la resistencia a la traccidon por metro de ancho de banda de la linea 5000 son:

CARGA MAXIMA ADMISIBLE CARGA MAXIMA ADMISIBLE
RECORRIDOS RECTOS (kg/m) RECORRIDOS CURVOS (kg/m)
POLIPROPILENO: 1900 260
RESINA ACETAL: 2350 270

PESO DE LA BANDA MODULAR

Peso de cada uno de los componentes de la Banda:

CON BRAZO(kg/m2) SIN BRAZO (kg/m2)
POLIPROPILENO: 5.70 5.60
RESINA ACETAL: I 767
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Indicaciones para el Montaje

Las lineas de produccion pueden disefiarse de diferentes formas, las cuales dependen del espacio fisico en
planta, de la longitud de la linea, del producto a transportar (caracterizado por su peso, formay cantidad a

transportar) y del entorno en el cual va a trabajar la banda.

LOS TRANSPORTADORES MAS CARACTERISTICOS SON LOS QUE SE
DETALLAN A CONTINUACION:

TIPO“S” < TIPO “C” <

=

m

C

—
JER

TIPO “U” TIPO “L”

DIMENSIONES DE REFERENCIA:

A: Ancho de banda. La banda modular curva Hoken tiene un ancho minimo de 110 mm.

B: Longitud minima antes y después de la curva, en mm. Se recomienda que esta longitud sea mayor o
iguala 2xA

C: Radio interno. El Radio Interno Minimo es: 2,2 x A

D: Sumatoria de todos los tramos rectos B, recorrido de ida.

Ot:Angulo total de giro, en Radianes; por ejemplo el disefio tipo “S”, tiene dos angulos de 90°,
por lo quer=180°=m rad

L: Longitud de banda.

Para calcular el desarrollo de la banda curva se recomienda utilizar la siguiente ecuacion:

Pifion Z10: L=[D+(C+0,8xA)xa]x2+500
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Indicaciones para el Montaje

CALCULO DEL DESARROLLO DE LA BANDA MODULAR

Ejemplo de Aplicacion

Determinar la longitud de la banda modular de un transportador Tipo “S" y pifién Z10, con las siguientes
caracteristicas:

L=[D+(C+08xA)x0A]x2+500;
D= 658 + 1500 + 658 = 2816 mm
C=22x 329 =7238mm

A= 329 mm

A =180%=TT rad

L=[2816 + (724 + 0,8 x 329) x TT ] x 2 +500
L=12335 mm

Aclaracion

Por calculo geométrico llegamos a la conclusion de que la banda tendra un desarrollo de 12335 mm. Teniendo
en cuenta el paso de banda (50 mm),esto no es posible, por lo que corresponde una banda cuya
longitud sea de 12350 mm (multiplo del paso de banda).



Caracteristicas Teécnicas

Las bandas de tipo curva generan en los transportadores, un esfuerzo en cuanto a la traccién generada sobre la
propia banday la potencia necesaria en el motor - reductor. Para calcular la fuerza posterior a un angulo de giro
en el recorrido de la banda, incorporamos coeficientes en funcion del angulo de giro: Es decir, la banda modular
debe hacer un esfuerzo extra para poder realizar el giro. Este esfuerzo extra es proporcional al peso a movilizar
antes de la curva y del angulo a girar. En el caso de una curva de 90°, la banda debe realizar un 40% de fuerza
adicional de traccion, para trasladar el peso que se encuentra antes de la curva.

ANGULO DE GIRO | SUP. DE FRICCION

45° 02
90° 04
1802 09

DETALLES CONSTRUCTIVOS

Empalme de perfiles F de deslizamiento: Para una correcta circulacion de la banda modular, se recomienda que
el empalme o unidn entre dos perfiles F sucesivos no sea a tope. Debido a ensayos realizados por Hoken se llegd a
la conclusidn, de que es mejor que la transicion sea en un angulo, por ejemplo, de 45°.

Empalme de perfil |1 T I 1 | Empalme de perfil
lateral “F” lateral “F”
Disposicion Disposicion
CORRECTA <;\ /:> INCORRECTA

—> [ \[| <

U U U Ul
E]i;l Il HD
" W b
COLOCACION Y UBICACION DE PUNTERAS

Las distancias recomendadas para su colocacion se detallan a continuacion:

EJE RETORNO EJE MOTRIZ
80 170 e 500 _ < 500 | 150
) 'fl:""‘-’,.""—’,'“':":""""“""""“': - Fo——————d-—————————————————-—-———-Fd
o©o _______________________ N °©°>
o000 < 500 > - 500 || 100 80 lao| ¢
>t ) s o lle
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