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Hoken

Intro

Este modelo proporciona una banda modular para transporte de productos ligeros en diversas industrias
alimenticias ya que posee certificaciones nacionales (SENASA) , para su aptitud de uso higiénico-sanitario. Tiene
como finalidad el uso en aplicaciones que requieran un recorrido recto Unicamente, en planos horizontales

o inclinados, es un producto de facil limpieza y mantenimiento. La disponibilidad de pifiones de diametros

primitivos pequerios, la hacen apta para aplicaciones donde se desee transferencias directas. Sus modulos
ademas de ser un sistema de engrane Unico, ofrecen un sistema excepcionalmente higiénico que reduce el
crecimiento de bacterias ya que carece de zonas confinadas. Para el caso de grandes pendientes, ofrece la
posibilidad de armado con paletas empujadoras y aletas laterales, formando cangilones para la elevacion o
descenso de productos. En pendientes pequefias, ofrece la incorporacion de moédulos en material adherente
(cauchos termoplasticos). Su superficie se encuentra disponible con abertura 0% el cual permite el transporte de
productos de diversos origenes y tamafios, hasta abertura 12% para el escurrimiento o inmersion.

Este modelo se desempeiia exitosamente en las siguientes industrias:

@ Cintas de inspeccidn y seleccién, elevadores, descensores y escurridores.

@ Cérnica (terneray cerdo), lineas de deshuesado, de desviscerado, transporte y empaquetado.

@ Frutay verdura, peladores de vapor y mesas de inspeccidn.

@ Panaderia, manipulado de masa cruda, lineas de enfriamiento/congelado y empaquetado.

@ Avicola, incluyendo lineas de deshuesado, transporte de desechos, clasificado y empaquetado.

@ WMarisco, alimentacion a granel, elevadores, mesas de inspeccion, clasificado, lavado y congelacion.

Tolerancias

Los modulos de las Bandas Modulares Hoken poseen una medida estandar de longitud. En funcién de los
requerimientos de los clientes se realizan los mecanizados correspondientes para lograr estos pedidos especificos.
Debido a la estructura de los mddulos, hay situaciones o pedidos en los que es imposible llegar a la longitud
deseada a causa de la distancia de cada uno de los links que conforman el médulo. Esto quiere decir que el ancho
de la banda debe ser un nimero multiplo de la longitud entre links variando estos en los diferentes materiales.
Esto se produce gracias a que siempre los mddulos deben ser cortados por la linea indicada en la figura 1. Del
mismo modo, si el cliente no ha tenido estas precauciones y es necesario modificar el ancho de la banda, desde
fabrica se comunicaran para actualizarlos sobre la situacidén y daran a conocer las dos medidas posibles, una sera
por exceso y la otra medida serd por defecto.

A LINEAS DE CORTE

Pag. 05




M7000

0% Apertura

cODIGO

MATERIAL COLOR A (mm)

HS25-M-07001-PP b i o ileno _Blanco 1003
HS25-M-07003-PP Azul
HS25-M-07000-PE Polietileno Natural 10,01

HS25-M-07000-RA

Resina Acetal

M7300

11% Apertura

cODIGO

MATERIAL COLOR A (mm)

HS25-M-07301-PP_ b0 ir o niieno Blanco 40,03
HS25-M-07303-PP Azul
HS25-M-07300-PE Polietileno Natural 10,01

HS25-M-07300-RA

Resina Acetal
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M7400

0% Apertura
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CcODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-M-07400-CA Caucho ) Natural 10.03
HS25-M-07404-CA  Termoplastico Negro ’
[INCORRECTO |CORRECTO
LLLUNGAMMRARSNS 1111 OSRRRAARS | L1 i ALLLUGAARSRRNN 1111 LISAAAAARANS 1111

==
-

3
== = ==
- = -

a4

Pag. 07



M7500

0% Apertura
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cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-M-07501-PP pyinropileno _Blanco 1903
HS25-M-07503-PP Azul
HS25-M-07500-PE Polietileno Natural 10,01

HS25-M-07500-RA

Resina Acetal

by,

c6DIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-M-07701-PP_ pjin o ilenc _Blanco 1903
HS25-M-07703-PP Azul
HS25-M-07700-PE Polietileno Natural 10,01

HS25-M-07700-RA

Resina Acetal




Paletas

Las paletas empujadoras son médulos con un nervio en el eje central del mismo, cuya funcion es elevar el producto
en transportadores con pendientes muy positivas o muy negativas, actuando de forma tal de “empujar” al
producto en la direccion de avance del transportador, indicada en la figura siguiente. Del mismo modo, si el cliente
no ha tenido estas precaucionesy es necesario modificar el ancho de la banda, desde fabrica se comunicaran para
actualizarlos sobre la situacion y les daran a conocer las dos medidas posibles, una sera por excesoy la otra medida

sera por defecto.

l
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cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-P-07101-PP . . Blanco
Hs25.p.07103.pp  clpropileno Azul 10,03
HS25-P-07100-PE  Polietileno — 1001
HS25-P-07100-RA Resina Acetal ’
3
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cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-P-07201-PP . . Blanco
HS25-P-07203-pp ' CliPropileno Azul 10,03
HS25-P-07200-PE Polietileno el 10.01

HS25-P-07200-RA Resina Acetal
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cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS$25-P-07211-PP . Blanco
Hs25-p-07213.pp | lipropileno Azul 10,03
HS25-P-07210-PE _ Polietileno Natural 1001
HS25-P-07210-RA Resina Acetal ’
cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-P-07121-PP . . Blanco
HS25-P-07123-pp | Clpropileno Azul 10,0
HS25-P-07120-PE _ Polietileno Natural Loo1
HS25-P-07120-RA Resina Acetal ’
W
7
A
A
cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-P-07221-PP . Blanco
HS25-P-07223-pp | Clpropileno Azul 10,03
HS25-P-07220-PE _ Polietileno Natural Lo01

HS25-P-07220-RA

Resina Acetal




Paletas y Aletas

MEDIDAS ESTANDARES DE “D“[mm]
32

D Ancho Util D

MEDIDAS ESTANDARES DE “D“[mm]

10
20
30
40
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Aletas

Las aletas laterales son insertos de material plastico que se colocan en la banda modular a través de las varillas
de articulacion. Su funcién es contener al producto lateralmente y evitar que éste salga de la linea de produccidn,

interferir en los perfiles de contencidn laterales o provocar rozamientos con diferentes partes del transportador.

coDIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-1-07051-PA N Blanco
HS25-L-07053-pa  "oliamida Azul 50
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M7000

Pinones Z6 -Z12 - Z20
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Pinones

Didmetro Primitivo 50 mm

s
K

Diametro Primitivo 98 mm

CcODIGO

1
Em
<t
& <
_ Y
M

r‘

MATERIAL COLOR CHAV.(mm) A (9)

HS25-RR-0706201-PP

Polipropileno Blanco

HS25-RR-0706201-PA

Poliamida 6X6 20

HS25-RR-0706200-RA

Resina Acetal Natural

- —

30

cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-RC-0712251-PP Polipropileno Blanco
HS25-RC-0712251-PA Poliamida 25,4
HS25-RC-0712250-RA Resina Acetal Natural




Pinones

Diametro Primitivo 98 mm

Diametro Primitivo 98 mm

30

>
»

cODIGO MATERIAL COLOR CHAV.(mm) A (@)
HS25-RR-0712251-PP  Polipropileno Blanco
HS25-RR-0712251-PA  Poliamida 8x7 25
HS25-RR-0712250-RA  Resina Acetal Natural
HS25-RR-0712401-PP  Polipropileno Blanco
HS25-RR-0712401-PA Poliamida 128 40
HS25-RR-0712400-RA  Resina Acetal Natural

30

<

>

cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-RC-0712381-PP Polipropileno Blanco
HS25-RC-0712381-PA Poliamida 38,1
HS25-RC-0712380-RA Resina Acetal Natural
HS25-RC-0712401-PP Polipropileno Blanco
HS25-RC-0712401-PA Poliamida 40
HS25-RC-0712400-RA Resina Acetal Natural
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Pinones
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cépIGOo MATERIAL COLOR A (mm)
HS25-RC-0720381-PP Polipropileno Blanco
Didmetro Primitivo 50 mm HS25-RC-0720380-RA Poliamida 38,1
HS25-RC-0720381-PA Resina Acetal Natural
HS25-RC-0720401-PP Polipropileno Blanco
HS25-RC-0720400-RA Poliamida 40
HS25-RC-0720401-PA Resina Acetal Natural
‘ 20
=
g |
i A
< 40
coDIGO MATERIAL COLOR CHAV.(mm) A (9)
HS25-RR-0712251-PP_ Polipropileno g1
Db e T HS25-RR-0712251-PA  Poliamida 8x7 30

HS25-RR-0712250-RA  Resina Acetal  Natural




Tapon
La funcion del tapon es evitar que la varilla de articulacién se desplace lateralmente. Ademas, es fundamental en

ambientes con variaciones de temperatura para contener la expansion de las mismas.

CcODIGO MATERIAL COLOR
HS25-S-07000-RA Resina Acetal Natural

Varilla

La funcidn de la varilla de articulacion es vincular o unir los médulos de la banda, formando un sistema Unico. Es
fundamental su correcto control en determinados lapsos de funcionamiento ya que es el elemento principal para
definir la vida Gtil del conjunto.

I
cODIGO MATERIAL COLOR

/ﬁG HK25-V-04601-PP Polipropileno Blanco

/Y. HK25-V-04600-RA Resina Acetal Natural
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Indicaciones para el Montaje

Empalme Modular

En el momento de instalar la banda, debera tener en cuenta la siguiente precaucion:

|CORRECTO INCORRECTO

Importante

La marca Hoken ubicada en una de las caras del médulo de la banda debe quedar “hacia abajo”. Es decir, quedar

en contacto con las pistas de deslizamiento que se encuentran ubicadas en el recorrido de ida.

Requisitos Basicos: Chasis

"
NG AT A AT AT AT AT AT AT
> ‘QM = ' A
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Y
0 O
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A

Z12

(o] O o Y
100 a 150 mm o
cépIGO A (mm) B(mm) C(mm)
76 - @ de llanta 68,5 mm 16 35 45
Z12- @ dellanta 136 mm 41 45 100
720 - @ de llanta 234,5 mm 74 60 160
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Otras Consideraciones

Para que las maquinas y estructuras funcionen apropiadamente, su disefio requiere entender el comportamiento
mecanico de los materiales usados. Por lo general, la Ginica manera de establecer el comportamiento de los
materiales cuando estan sometidos a cargas, es llevar a cabo experimentos en el laboratorio. El procedimiento
usual es colocar pequefias probetas de material en maquinas de prueba, aplicar las cargas y medir las
deformaciones resultantes.

En este sentido, Hoken realiza ensayos de materiales para conocer las propiedades de sus productos y brindarle
al cliente la maxima seguridad en el uso de las bandas modulares.

Asi, los datos correspondientes a la resistencia a traccion por metro de ancho de banda, de la Linea 7000 son:

POLIPROPILENO: 1400 KG/M
POLIETILENO: 1100 KG/M
RESINA ACETAL: 2100 KG/M
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MATERIALES PESO (KG/M2)

POLIETILENO 6,90

POLIPROPILENO 6,40

RESINA ACETAL 9,60
Cantidad de Pifiones y Pistas de Deslizamiento

160 3__32_
T4__32_
. 480 5 4 3

560 6 4 3
60 7T 4 3

720 7 4 3
Ts__53_
TY__64_
Ts__e4_
1280 8 T4

1360 9 7 4
T*_84—
T*_ss_
T*_gs_
T*_mes_
T*_me_
T**e_
T***
TB__R7_
20 6“2 T

2800 14 13 7
. 280 4 B T

2960 15 13 7
340 5 T
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Calculo Banda Modular

Si se desea realizar un retorno de la banda a través de rodillos (y no a través de perfiles como se detalla en las
figuras a continuacién) se debe incrementar en un 10% la longitud de desarrollo.

Calculo de Desarrollo Modular

De acuerdo a la distancia entre ejes “L¢g” y el tipo de pifidn a utilizar, se obtendran los siguientes desarrollos:

Desarrollo Z6 (mm) =2 x L g+ 160 mm

L cg : LONGITUD MEDIDA A “CENTROS DE EJE” |

Desarrollo Z12(mm) =2 x L g+ 320 mm

L cg : LONGITUD MEDIDA A “CENTROS DE EJE”

Desarrollo Z20(mm) = 2 x Lcg + 510 mm

L cg : LONGITUD MEDIDA A “CENTROS DE EJE”

LONGITUD DE DESARROLLO
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